CURRICULUM VITAE

ANTECEDENTES PERSONALES.

Nombre

      : Camilo José Vargas Reyes

C. de Identidad
      : 17.048.192 - 5

Fecha de nacimiento       : 11 de junio de 1988.

Estado Civil

      : Soltero

Nacionalidad
                   : Chileno

Domicilio

      : Las cumbres 269 casa 14
Comuna

      : santiago
Teléfono móvil                  : +56963021927 / +56954250066
ANTECEDENTES ACADÉMICOS.

Enseñanza Básica: Completa. Colegio Don Bosco – La Cisterna.

Enseñanza Media: Completa. Colegio Don Bosco – La Cisterna.

Enseñanza superior: Técnico mecánico en mantenimiento Industrial   
                                                                       Inacap
Calificaciones de soldadura:       En proceso TIG   6g ; ASME     sección IX   y     AWS1.1 6G 
                                                                       Indura
                                             Experiencia laboral   

1. Líder Mecánico
Empresa:       Rema Tip-Top
Cargo:            Líder Mecánico

Faena:            Minera los Pelambres

Descripción del Cargo: Participe durante el proyecto de cambio de correa en las líneas 5 y 6 de la minera los pelambres donde tuve el cargo de líder mecánico.
Algunas tareas que realice como líder mecánico  son : montaje de carretes de correa en estructura conveyor (carretes de 45 toneladas) x 40 unidades , mantenimiento a todo el kit de empalme , coordinación con empresas prestadoras de servicios para la realización de labores programadas en conjunto, trabajos estructurales de alto tonelaje, montajes de alto tonelaje,   mantenimiento hidráulico y neumático, armado y maniobra de despliegue de maquinaria y herramientas en todos los sectores de la minera, también en  tuve que comunicarme en ingles con técnicos extranjeros de Alemania quienes cumplían la función de guiarnos y certificarnos en el proceso .

2. Mecánico Soldador
Empresa: SALFA Mantenciones
      Faena: Los Bronces (faena ubicada a 60 km al noreste de Santiago camino a     farellones) 

       Cargo: Mecánico Soldador 

       Experiencia: Mantenimiento de molinos bolas, molinos cal (desarme y armado de embriagues de estos y todo tipo de componentes).

Mantenimiento de bombas centrífugas de alta potencia 

       Mantenimiento estructural (soldadura arco manual   t.i.g. y oxicorte) de toda la red de 
Pipings de en planta de molienda y cal debido al congelamiento y obstrucción   

       Mantenimiento de capachos, estanques (soldadura y oxicorte del aspa) , chutes   (cambio de placas de desgaste) , hidrociclones , harneros y desripeadores. 

3 Técnico 
 Empresa:          Insaut s.a. ((instalación de sistemas de automatización)
Cargo:             Mecánico Soldador

Experiencia: participe en la fabricación y montaje de las redes de piping para la instalación de una maquina enfriadora en la nueva línea de producción cabe destacar que esta red de pepinos recorría toda la planta, planta que se dedicaba a la producción de alimentos para regimientos militares y escuelas públicas.

Este proyecto finalizo con éxito dentro de los plazos establecidos  

Conocimientos de seguridad industrial aplicados durante mi experiencia laboral
Operación de mina cantera y acopios, trabajos en espacios confinados, trabajo en altura, bloqueo de equipos y energía, conducción a la defensiva en vehículos de transporte, levante y manejo de carga, embalses de agua o líquidos, químicos y sustancias peligrosas, trabajo con metales calientes, no exponerse a carga suspendida evitar línea de fuego anejo de equipo de trabajo.
A continuación mis antecedentes técnicos  
Calificaciones  de soldadura plancha y cañería.
  CALIFICACION PLANCHA

AWSD1.1
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CENTRO TECNICO MNIDUIRN

CALIFICACION DE SOLDADOR AWS D 1.1
(Welder Qualification Test Record)

SOLDADOR (Welder) . CAMILO JOSE VARGAS REYES

R.U.T.(ID) . 17048192-5

ESTAMPA N° (Identification N°) =
PROCESO DE SOLDADURA (Welding Process) . GTAW

TIPO (Type) . manual

IDENTIFICACION WPS . CETI-W-002-02

MATERIAL BASE (Base Metal) . ASTM A36

ESPESOR (Thickness) 3 mm.

FICHA N° : AWS_GTAW_19184

Variables Valor Real Utilizado Rango Calificado

Proceso/Tipo (Process/Type) GTAW GTAW
Electrodo - Unico o Muiltiple (Electrode-Single or Multiple) Unico Unico

Corriente/Polaridad (Current/Polarity) CC-PD CC-PD
Posicion (Position) 1G, 2G PLANA-HORIZONTAL
Progresién de Soldadura (Weld Progression) Sin progresion Sin Progresion
Respaldo (Si o No) (Backing Yes or No) No Con y Sin respaldo
Material/Especificaciones (Material/Spec.)

Material Base (Base Metal) ASTM A36 a ASTM A36 Grupo 1
Espesor Plancha (Thickness Plate) 3 de3.0a6mm
Canal (Groove) % A TOPE BISEL EN V FILETE Y TOPE
__Filete (Fillet) No Aplica NA
Espesor Cafieria/Tubo (Thickness Pipe/Tube) No Aplica mm. No Aplica
T Canal (Groove) No Aplica No Aplica
Filete (Fillet) No Aplica No Aplica
Diametro Cafieria (Diameter Pipe) NA Superior a 24
Canal (Groove) NA NA
Filete (Fillet) No Aplica NA
Metal de Aporte (Filler Metal)
Especificacion N° (Spec. N°) A5.18 A5.18
Clasificacion (Class) ER70S-6 ER70S-6
Nuamero F (F Number) F6 F6
Gas/Tipo Fundente (Gas/ Flux Type) SGA 100% Ar
Inspeccién Visual Aceptable (Visual Inspection)
Si (Yes) | "1 No (No)
Resultado Ensayo Guiado (Guided Bend Test Results)

Tipo (Type) [ Resultado (Result) [ Tipo (Type) [ Resultado (Result) [ Tipo (Type) | Resultado (Result) [ Tipo (Type) | Resultado (Result)
Cara 1G | Cumple [ Raiz 1G | Cumple | Cara 2G | Cumple | Raiz 2G| Cumple
Resultado Ensayo de Filete |
Apariencia [ [ Tamaio del Filete ﬁ
Test Fractura Penetracion de Raiz | | Macroataque /=%

Inspeccionado por: , Walter Morales I s 3 o %

Rosas N° reporte: Fecha: 23/07/; - %
Organizacién: Centro Técnico Indura Ltda. F
Resultado de Ensayo Radiografico ‘4 | | ]
N° reporte | | Resultado] | Observacion A N4
Inspeccionado por: | ZZCNix, | Fecha: | | Organizacion fp

[Certificamos que los resultados y anfeedentes uestos en este informe, son correctos y que las propet; Idadura fueron|

preparadas, soldadas y ensayadas, cfln los requerimientos de la seccion 4 de ANSI/AWS 1» 08 STRUCTURAL|

WELDING CODE-STEEL &

Fecha(date) 23 de Julio del 2018 +/ <
Empresa o NEHRES Aprobado por (Aproved by): Jos aro
manufacturer): icuar
'l
Centro de Servicio al Cliente: | Santiago: Camino a Melipilla 7060, Cerrillos | Talcahuano: Avda. Gran Bretafia 5061 Antofagasta: Avda. Pedro Aguirre Cerda 7723

600 600 30 30 Fono: (2) 530 3181/82; Fax: (2) 530 3176 | Fono: (41) 2416608-2413356; Fax: (41) 2410382 | Fono: (55) 231300-231304; Fax: (55) 235636




CALIFICACION CAÑERIA 

ASME SECCION IX
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CENTRO TECNICO MNIDUIRN

CALIFICACION DE SOLDADOR ASME
(Welder Qualification Test Record)

SOLDADOR (Welder)

R.U.T.(ID)

ESTAMPA N° (Identification N©)

PROCESO DE SOLDADURA (Welding Process)
TIPO (Type)

IDENTIFICACION WPS

MATERIAL BASE (Base Metal)

ESPESOR (Thickness)

: CAMILO JOSE VARGAS REYES

: 17048192-5

. GTAW
. MANUAL
. CETIWPI-011-02
. SA53Gr.B
3,91 mm.

FICHA N° : ASME_GTAW_19350
Variables Valor Real Utilizado Rango Calificado _
UNIONES(QW-402)
Respaldo(Metal, metal de soldadura,etc) No Con o sin respaldo
Tipo de unién y preparacion A TOPE BISEL EN V TOPE Y FILETE
Abertura/ altura Talén n n
METAL BASE(QW-403)
Asme P-N° a ASME P-N° deP1AP1aP1AP1 P1aP11
Cafieria (X) Diametro (2 ") 2, 1 a ilimitado
METAL DE APORTE (QW-404)
Espec. (SFA) Metal de Aporte Clasificacién ER70S-3 A5.18
Metal de aﬁone F-N°/A-N° F6-A1 F6
Espesor de Deposito de Soldadura por cada Proceso 3,91Tmm de 3.0 27,82 mm.
POSICION(QW-405)
Posicién de Soldadura (1G, 5G, etc) 6G asc TODA POSICION
Progresién (ascendente/descendente/sin progresion) Ascendente Ascendente
GAS (QW-408)
Respaldo Gaseoso ARGON ARGON
CARACTERISTICAS ELECTRICAS (QW-409)
Tipo Corriente/Polaridad CC/PD CC/PD
Tipo Transferencia NA N.A
i6n Visual A le (Visual tion)
[ V] si (Yes) [ ["] No (No)
Resultado Ensayo Guiado (Gi Bend Test )
Tipo (Type) [Resultado (Result) [ Tipo (Type) [Resultado (Result) [Tipo (Type)| Resultado (Result) [Tipo (Type)[ Resultado (Result)
Cara_6G asc| Cumple | Raiz_6G asc | Cumple | | |
Resultado Ensayo de Filete ]
Apariencia | [ Tamario del Filete [
Test Fractura Penetracion de Raiz___| | Macroataque |
Inspeccionado por: Walter Morales .
B | N° reporte Fecha: 041082010 Zd4NCON
Organizacion: Centro Técnico Indura Ltda. [ | o\
de Ensayo Radiografico 1=z,
IN° Reporte [ Resultado] | Observacion {3
Inspeccionado por: | oz | Fecha: | [Organizacion \#//Vl«1 I ]|

reparadas, soldadas y ensayadas;de ac

los requerimientos de Cédigo ASME seccién IX

i 2
mﬂqﬂura fueron|

[Certificamos que los resultados y‘lmléoedent%xpueslos en este informe, son correctos y que las p.‘ﬁ(

Centro de Servicio al Cliente:
600 600 30 30

Fecha(date) 04 de AgostG:déL201 =/
Empresa 9 +/ | Aprobado por (Aproved by): Ji a Caro
manufacturer): Particular Q C!!g (-/

Santiago: Camino a Melipilla 7060, Cerrillos | Talcahuano: Avda. Gran Bretafia 5061
Fono: (2) 530 3181/82; Fax: (2) 530 3176

Fono: (41) 2416608-2413356; Fax: (41) 2410382

Antofagasta: Avda. Pedro Aguirre Cerda 7723
Fono: (55) 231300-231304; Fax: (55) 235636




